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Micro-herramientas Micro-utensili

Micro fresas - Micro-frese

Hémisphériques

Miniature end-mills

@ magafor

1 4 ' 4 [1T]
dégagées pour a
o =
alliages durs Se
. wa |
End-mills for deep | =3
° ° ° r—
machining in < =g |
hard alloys | USs
Punta esfen:,ca OPTI-MAG C C C C
para aleaciones duras Dxe2 L & R d2 g52.AH 0 arr  ar  as
Semisferiche per leghe dure g g ¢ a
0,30 45 045 015 4 69,25 €
03x1 45 025 015 4 92,53 € 120 130 145 157
03x2 45 025 015 4 92,53 € 228 241 260 274
03x3 45 025 015 4 92,53 € 334 349 371 3,88
0,40 45 06 02 4 64,00 €
04x1 45 04 02 4 87,28 € 120 130 144 156
04x2 45 04 02 4 87,28 € 228 240 259 273
04x3 45 04 02 4 87,28 € 334 348 370 3,87
04x4 45 04 02 4 87,28 € 438 455 479 497
[ 0,50 45 075 025 4 58,19 €
05x2 45 055 025 4 81,46 € 227 240 258 272
05x3 45 055 025 4 81,46 € 333 348 369 385
05x4 45 055 025 4 81,46 € 438 454 478 496
05%x6 45 055 025 4 81,46 € 646 665 693 7,13
05x8 45 055 025 4 81,46 € 853 875 905 927
05x10 45 055 025 4 81,46 € 10,59 10,83 11,15 11,38
0,60 45 09 03 4 58,19 €
06x2 45 07 03 4 81,46 € 227 239 257 271
06x3 45 07 03 4 81,46 € 333 347 368 384
06x4 45 07 03 4 81,46 € 437 454 477 494
06x6 45 07 03 4 81,46 € 645 664 691 7,11
R 06x8 45 07 03 4 81,46 € 852 874 903 9725
~—D h7 06x10 45 07 03 4 81,46 € 1058 10,81 11,13 11,36
s 0,70 45 105 035 4 58,19 €
07x2 45 085 035 4 81,46 € 227 238 256 2,70
N 07x4 45 085 035 4 81,46 € 437 453 476 493
& . 07x6 45 085 035 4 81,46 € 645 664 690 7,10
——D -0,04 0,7x8 45 085 0,35 4 81,46 € 8,51 8,72 9,02 9,23
-0,07 07x10 45 085 035 4 81,46 € 1057 10,80 11,12 11,34
0,80 45 120 04 4 58,19 €
= 08x4 45 10 04 4 81,46 € 436 452 474 491
08x6 45 10 04 4 81,46 € 644 663 689 7,08
08x8 45 10 04 4 81,46 € 850 871 900 921
08x10 45 10 04 4 81,46 € 1056 1079 11,10 11,31
42 hs 08x12 45 10 04 4 81,46 € 1261 12,86 13,18 13,40
1,0° 50 15 05 4 58,19 €
1,0° 60 15 05 4 64,00 €
1,0x4 50 13 05 4 81,46 € 435 450 472 4388
. 30305 0015 1,0x6 50 13 05 4 81,46 € 643 661 686 7,04
3~0,5= 0035 1,0x8 50 13 05 4 81,46 € 849 869 897 9,16
1,0x10 50 13 05 4 81,46 € 1054 10,76 11,06 11,26
1,0x12 50 13 05 4 81,46 € 1259 12,83 13,14 13,35
1,0x16 60 13 05 4 87,28 € 1668 1694 1728 17,48
1,0x20 60 13 05 4 87,28 € 2075 21,04 21,38 21,57
12° 50 18 06 4 58,19 €
02" 60 18 06 4 64,00 €
12x6 50 16 06 4 81,46 € 641 659 683 7,00
12x8 50 16 06 4 81,46 € 847 867 893 9,12
12x10 50 16 06 4 81,46 € 1053 1074 11,02 11,22
12x12 50 16 06 4 81,46 € 1257 12,80 13,10 13,29
12x16 60 16 06 4 87,28 € 1666 1691 1723 17,41
14" 50 21 07 4 61,10 €
1,4x6 50 19 07 4 84,38 € 640 657 679 696
14x8 50 19 07 4 84,38 € 846 864 890 9,07
14x10 50 19 07 4 84,38 € 1051 1071 1098 11,16
14x12 50 19 07 4 84,38 € 1255 12,77 1306 13,24
*Préciser Mention Precisar Precisare L



oPTIF-MAG C C C C
Dx?2 L 21 R d2 852-AH a3 a1° a2 a3°

1,5° 50 2,25 0,75 61,10 €

15" 60 2,25 0,75 66,92 €
1,5x4 50 2,05 0,75 84,38 € 4,32 4,46 4,65 4,80
1,5x6 50 2,05 0,75 84,38 € 6,39 6,55 6,78 6,94
1,5x8 50 2,05 0,75 84,38€ 8,45 8,63 8,88 9,05
1,5x10 50 2,05 0,75 84,38€ 1050 10,70 1096 11,14
1,5x12 50 2,05 0,75 84,38 € 1254 12,76 13,03 13,21

1,5x16 60 2,05 0,75
1,5x 20 60 2,05 0,75

90,20 € 16,62 16,86 17,15 17,31
90,20 € 20,69 2094 21,24 21,37

1,6° 50 2,4 0,38 61,10€
16" 60 2,4 0,8 66,92 €
1,6 x6 50 2,2 0,8 84,38 € 6,38 6,54 6,76 6,92
1,6x8 50 2,2 0,8 84,38 € 8,44 8,62 8,86 9,03
1,6x10 50 2,2 0,8 84,38 € 10,49 10,68 10,94 11,11
1,6x12 50 2,2 0,8 84,38€ 12,53 12,74 13,01 13,18
1,6x16 60 2,2 0,8 90,20 € 16,61 16,84 17,12 17,27
20" 50 3,0 1 61,10 €
2,0° 60 3,0 1 66,92 €
20° 70 3,0 1 72,74 €
2,0x6 50 2,8 1 84,38 € 6,35 6,50 6,70 6,83 @ La forme du dégagement
2,0x8 50 28 L 84,38 € 840 857 878 893 (rayon) permet, selon l'inclinaison
2,0x10 50 2,8 1 84,38€ 10,45 10,63 10,85 11,00 dela piéce a usiner
20x12 50 2,8 1 84,38 € 12,49 12,68 12,91 13,05 d'augmenter sensiblement la
2,0x16 60 2,8 1 90,20 € 16,56 16,77 17,01 17,12 hauteur d'utilisation des fraises
20x20 60 28 1 90,20 € 2062 2084 21,07 21,15 dégagées ©.
2,0x25 70 2,8 1 96,01 € 25,68 25,91 26,13 26,13
2,0x30 70 2,8 1 96,01 € 30,74 30,98 31,15 31,05 @The |ong neckform (rad|us)
25* 50 3,75 1,25 61,10€ allows, according to the work
2,5*% 60 375 1,25 66,92 € piece angle ® to increase
25*% 70 375 1,25 72,74 € significantly the useable depth of
25x8 50 355 1,25 84,38 € 835 849 867 879 the tools ©).
2,5x10 50 3,55 1,25 84,38 € 10,39 10,55 10,73 10,84
2,5x12 50 3,55 1,25 84,38 € 12,43 12,59 12,78 12,87 ® La forma de cuello largo (radio)permite,
25x16 60 355 1,25 90,20 € 1649 1666 1684 16,90 segun la inclinacion de la pieza a trabajar

aumentar sensiblemente la profundidad

2,5 x20 60 3,55 1.25 de utilizacién de las fresas cuello largo ©.

2,5x25 70 3,55 1,25

90,20 € 20,54 20,72 20,88 20,88
96,01 € 25,59 25,78 2590 25,78

2,5x30 70 3,55 1,25 96,01 € 3064 3082 30,88 30,56 ® La forma dello scarico (raggio)consente,
3,0° 60 4,5 1,5 66,92 € in funzione dell'inclinazione del pezzo da
30" 75 45 1,5 72,74 € lavorare ® di aumentare sensibilmente
30° 100 45 15 78,56 € l'altezza diimpiego delle frese con scarico

. : : posteriore ©.
3,0x8 60 4,3 1,5 90,20 € 8,49 8,69 8,97 9,16
3,0x10 60 4,3 1,5 90,20 € 10,54 10,76 11,06 11,26
3,0x12 60 4,3 1,5 90,20 € 12,59 12,83 13,14 13,35

3,0x16 60 4,3 1,5
3,0x20 60 4,3 1,5
3,0x25 75 4,3 1,5
3,0x30 75 4,3 1,5
3,0 x40 100 4,3 1,5

90,20 € 1668 1694 17,28 17,48
90,20 € 20,75 21,04 21,38 21,57
96,01 € 2583 26,14 26,48 26,63
96,01 € 3090 31,23 3156 31,65
107,65 € 4103 4136 4164 41,56

40" 60 6,0 2 66,92 €

40" 75 6,0 72,74 €

40" 100 6,0 78,56 €
4,0x12 60 5,8 90,20 € 1249 1268 1291 13,05
90,20 € 16,56 16,77 17,01 17,12

4,0 x 20 60 58
4,0x 25 75 58
4,0x30 75 5,8

90,20 € 20,62 20,84 21,07 21,15
95,43 € 2568 2591 26,13 26,13
96,01 € 30,74 3098 31,15 31,05

2
2
2
4,0x16 60 5,8 2
2
2
2

4,0 x 40 100 5,8 2 107,65 € 40,83 41,07 41,11 40,61 I d
TS TR Coolspee
50" 75 7,5 2,5 75,64 €
50" 100 7,5 2,5 81,46 €

50x16 60 7,3 2,5
5,0x20 60 7,3 2,5
50x25 75 7,3 2,5
5,0x30 75 7,3 2,5

93,10 € 16,41 16,54 16,65 16,61
93,10 € 2045 20,58 20,65 20,49
98,92 € 2549 2562 25,60 -

98,92€ 3052 3064 30,50 = Mini-Broches haute vitesse
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Micro-herramientas Micro-utensili

50x40 100 73 25 110,56 € 4058 4065 - High speed mini-spindles
6,0 75 20 3 75,64 € Minihusillo de alta velocidad

6,0 x 20 75 8,8 3 98,92 € Mini-mandrini ad alta velocita

60x30 75 88 3 98,92 €

60%x40 75 88 3 6 98,92 € p. 142

*Pas de contact No contact No contacto  Senza contatto

magjalor @




